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NORMAL WELDING MATERIALS

MATERIALI DI SALDATURA NORMALI

HEJNNETMPOBAHHbLIE CBAPOYHbLIE MATEPUAIIbI

QUALITY

APPLICATIONS

SG1

Suitable for the welding of Carbon-Manganese steels and low-alloy steels. Characterised by a limited production of slag. It can be subsequently galvanized.
Tanks, containers. vehicles repairing, structural work. electrical household appliances, pipelines, boilers, applications to the naval sector, petrochemical industry, etc.

S4

Suitable for the welding of C-Mn steels with medium mechanical properties, low alloy steels and with a tensile strength of R~540 N/mm2; it has a higher deoxidizing power than SG1.
Building up of tanks, containers, electrical household appliances, pipelines, boilers, applications to naval sector, car industry, structural work, petrochemical industry etc.

SG2

Copper coated solid wire suitable for single pass or multipass welding of non alloy steels.
It can be used for boilers fabrication, industrial machinery costruction, car production.

SG3

Material with great deoxidizing capacity, it produces a particular fluid bath and arc stability. Suitable for the welding of C-Mn steels with high mechanical properties and tensile strength
of R~600 N/mmz2. Car industry, heavy structural work, carrying structures, electrical household appliances, construction of pipes, tanks, containers, construction of industrial equipment,
boilers, naval sector, petrochemical sector ect.

70S2

Suitable for the welding of steels with low mechanical properties and low-alloy steels also on very oxidized surfaces; hig deoxidizing and melting effect of titanium which allows a very
clean bath. Tanks, containers, pipelines, boilers, general applications to car industry, structural work. house-hold appliances, light consturctions in the naval sector, petrochemical sect.

SAW1

Suitable for structural unalloyed steels, mechanical properties (R~480 N/mm?) influenced by the flux used.
Naval sector, bodywork, thin metal plates and pipes, light structural work, tanks, etc. (mechanical characteristics conditioned by the kind of flux used).

SAW2

Submerged arc welding of carbon construction steels with average tensile strength.

SAW?2 Sij

Suitable for unalloyed steels; basically used in the building sector.
Constructions such as light structural work, boilers, tanks, building up of pipes, naval sector, etc. (mechanical characteristics conditioned by the kind of flux used).

Gl

Used on C-Mn unalloyed steels for construction and not with high thickness.
Naval sector, bodywork, motor vehicles, light structural work, construction of small containers, tanks, furniture and shelves, sector of pipes (including gas pipes) car pipes, etc.

Gll

Constructions and light structural work, boilers, tanks, building up of pipes, naval sector, car industry, not-carrying building structures etc.

QUALITA'

APPLICAZIONI E UTILIZZI

SG1

Adatto a saldare acciai al Carbonio-Manganese e basso-legati, caratterizzato da ridotta formazione di scoria, utilizzabile su materiali con R~530 N/mm’; pud subire un successivo riporto
galvanico. Si usa nel settore dei serbatoi, containers, riparazione veicoli, carpenteria, elettrodomestici, tubazioni, caldaie, utilizzi in generale nel settore navale, petrolchimico, ecc.

S4

Adatto a saldare acciai a medie caratteristiche meccaniche al C-Mn, basso legati e con carico di rottura R~540 N/mm?; esprime un maggior potere disossidante rispetto al TD-MAKS.
Viene utilizzato nella costruzione di serbatoi, containers, elettrodomestici, tubazioni, caldaie, utilizzi generali nel settore navale, automobilistico, carpenteria, petrolchimico, ecc.

SG2

Adatto a saldare acciai al C-Mn e basso-legati con caratteristiche meccaniche R~570 N/mm?. Costruzione di serbatoi , containers, tubi, elettrodomestici, caldaie; settore navale,
carrozzeria, carpenteria, automobilistico, petrolchimico, chimico e delle costruzioni industriali in genere , ecc.

SG3

Materiale con alta capacita disossidante, produce un bagno particolarmente fluido e stabilita d'arco , adatto a saldare acciai C-Mn ad alte caratteristiche meccaniche e carico di rottura
R~600 N/mm?. Settori automobilistico, carpenteria pesante, strutture portanti, elettrodomestici, fabbricazione tubi, serbatoi, containers, costruzione macchine industriali, caldaie, settore
navale, petrolchimico, ecc.

70S2

JAdatto a saldare acciai a basse caratteristiche meccaniche e basso legati anche su strutture particolarmente ossidate; sensibile I'effetto disossidante ed affinante del Titanio che
permette un bagno molto pulito. Serbatoi, containers, tubazioni , caldaie, per applicazioni generali nel settore automobilistico carpenteria, elettrodomestici, costruzioni leggere nel
Isettore navale, petrolchimico.

SAW1

Adatto per acciai non legati da costruzione; le caratteristiche meccaniche ( R~480 N/mmz) sono condizionate dal tipo di flusso utilizzato. Settori navali, carrozzerie, tubi e lamiere sottili,
carpenteria leggera, serbatoi, cisterne, ecc. ( caratteristiche meccaniche sensibilmente condizionate dal tipo di flusso utilizzato ).

SAW2

Saldatura di acciai al carbonio da costruzione di media resistenza.

SAW?2 Si

Adatto per acciai non legati; generalmente utilizzato nel settore delle costruzioni. Costruzioni quali la carpenteria leggera, il settore caldaie, serbatoi, fabbricazione tubi, navale, ecc.
(caratteristiche meccaniche sensibilmente condizionate dal tipo di flusso utilizzato).

Gl

Utilizzato su acciai da costruzione al C-Mn non legati e comunque non di grosso spessore. Settori navale, carrozzerie, autovetture, carpenterie leggere, costruzioni di piccoli contenitori,
serbatoi, mobili e scaffali; settore dei tubi ( compresi quelli per gas ), autovetture, ecc.

Gll

Usato su acciai al C-Mn non legati. Utilizzato per costruzioni e carpenteria leggera , settore caldaie, serbatoi, fabbricazione tubi ; settore navale, automobilistico , strutture edili non
portanti, ecc.

MAPKA

NMPUMEHEHME

SG1

Mcnonb3yeTcs Ans cBapku YrnepoaucTbIX CTanei ¢ coaepx)xaHueM MapraHLa U HU3KonerpoBaHHbIX ctanei. XapakTepuayeTcsi orpaHuyeHHbLIM BbiaeneHnem wnaka. Mocne ceapku
MeTan MOXeT 6biTb OLMHKOBAH. [IPUMEHUM Ha NPOV3BOACTBE PE3EPBYaPOB, KOHTEMHEPOB, PEMOHTE TPAHCMOPTHLIX CPEACTB, KOHCTPYKLMOHHBIX paboTax, Tpy6onpoBosoB, KOTNOB,
HeTexnMmnieckas oTpacrb, CyJOCTPOEHUE 1 T.4.

S4

MpepHasHayeH ans ceapku C-Mn cTanen co cpeaHnMMU MeXaHUYeCKUMU XapaKkTepUCTUKaMm U HU3KOSNErMpoBaHHbIX CTanemn ¢ NPOYHOCTbLIO Ha paspbiB R~540 N/mm?2. Packucnstowmin
ahdekT Ha nopsiAoK Boille Yem y SG1. CyfocTpoeHne, aBTONPOMbILLNEHHOCTb, He(hTeXUMUS, TPYGONPOBOAb!, LIMCTEPHDI, KOHTENHEPBI, GONNEpPbI, KOHCTPYKLIMOHHBLIE PaboThbl U T.4.

SG2

Moaxoaut ansa ceapku C-Mn 1 HU3KONErMpoBaHHbIX CTanen ¢ MexaHu4yeckumu xapakrepuctukamu (R ~ 570 H / Mm2). ABTONPOMBILLINEHHOCTb, HedTexnmmnyeckas otTpacrhb,
Cy[OCTPOEHUE W MHAYCTPUS B LIENOM, NPOU3BOACTBO LIMCTEPH, KOTNOB, TPY6, KOHCTPYKLIMOHHBIE paboThl 1 T.4.

SG3

CBapoyHasi NPOBOOKa C BbICOKOW PaCKUCSIOLLEN CNOCOBHOCTbLIO, rapaHTMpyeT CTabunbHOCTb FOPEeHNsi CBAapOYHONM Ayr U CBapOYHOI BaHHbI. Moaxoaut ans ceapku C-Mn ctaneii ¢
MexaHu4eckumm xapakrepuctukamm R~600 N/mm?. ABTONPOMBILLNEHHOCTb, CYA0CTPOEHNUE, HEPTEXUMUSI, TSXKENbIE KOHCTPYKLIMKW, HECYLLME CTPOEHUS!, TPYGONPOBOAbI, LIUCTEPHDI,
KOHTEWHEPbI, Gornepsbl v T.4,.

7052

PekomeHayeTca ANs cBapku ctanemn ¢ HU3KUMU MeXaHU4eCKUMU XapaKTepucTUKamMu, HU3KONErmpoBaHHbIX CTanew, a Takke cTanei ¢ 04eHb OKUCNEHHON NOBEPXHOCTLIO. Bbicokui
packucnsoLWwmnin 3peKT 1 NnaBneHne TUTaHa rapaHTUpyeT CTabUIbHOCTb FOPEHUsi CBapOYHON Ay 1 CBapoYHON BaHHbI. O6LLee NpUMeHEHWE B aBTONPOMbILLNEHHOCTH, Nerkve
KOHCTPYKLIMM B CYJOCTPOEHUM, HedhTeXMMMYeckasi oTpachb, TPYGONpoBOAbl, Pe3epBYyapbl, KOHTEMHEPbI, KOHCTPYKLUMOHHbIE paboThl U T.4.

SAW1

MoaxoauT Ans CBapky KOHCTPYKLUMOHHBIX HENervupoBaHHbIx ctanei. MexaHunveckve xapakrepuctukn (R~480 N/mm?) B 3Ha4MTenbHON Mepe BapbupyHOTCSt B 3aBUCUMOCTH OT
ucronb3yemoro ¢rioca. CyAoCTpoeHne, aBTONPOM, HecyLUume KOHCTPYKLUW, pe3epByapbl, LUCTEPHbI U T.4. (MexaHW4Yeckne XapakTepUCTUKL 0ByCroBneHb! TUMIOM UCTONb3YeMOro
cnioca)

SAW2

CBapKE noa CbﬂPOCOM yrnepogucTbiX KOHCTPYKUMOHHbBIX cranem co cpefHUM npefesioM NpoYHOCTU NPU PaCTAXKEHUN. (MEXaHMHeCKI/IE XapaKkTepucTuUkn OSyCJ'IDBJ'IEHbI TUnom
ncnonb3yemMoro cntoca)

SAW?2 Sij

MoaXoAUT ANsi HEMETMPOBaHHbIX CTanem; B OCHOBHOM WCTONb3YETCs B CTPOUTENBHON OTPAacnu. B 4aCTHOCTU TakuX, Kak Merkue CTPOUTENbHblE KOHCTPYKLMM, KOTHIbI,
pesepByapbl, MOHTaX TPyGONPOBOAOB, KOpabnecTpouTenbHas oTpachb v T.4. (MEXaHUYeCKu1e XapakTepPUCTUKM 0BYCIIOBMNEHbI TUMOM UCTONb3YEMOTo driioca)

GRADE CHEMICAL ANALYSIS TYPICAL MECHANICAL PROPERTIES
QUALITA' ANALISI CHIMICA DI RIFERIMENTO CARATTERISTICHE MECCANICHE TIPICHE
MAPKA XUMWYECKWU COCTAB MEXAHWYECKUE CBONCTBA
C% Si % Mn % Ti % Zr % Al % S R A KVJ
N/mm?2 N/mm?2 % -5d +20C -20C
SG1 0,07 0,65 1,15 - - 430 530 28 160 120
sS4 0,07 0,70 1,20 - - 440 540 25 150 110
SG2 0,08 0,85 1,45 - - 470 570 28 170 130
SG3 0,08 0,95 1,70 - - 500 600 28 120 80
70S2 0,07 0,70 1,40 0,25 - 0,07 510 590 26 135 70
SAW1 0,08 0,07 0,50 - - - 400 480 29 90 45
SAW2 0,08 0,08 1,00 - - 410 500 28 - -
SAW2 Si 0,10 0,15 1,15 - - 430 520 27 100 60
Gl 0,07 0,10 0,50 - - 300 450 22 60 30
Gll 0,10 0,12 1,10 - - 350 470 22 75 50
GRADE CLASSIFICATION NORME DI RIFERIMENTO KINACCUDOUKALINA
QUALITA' SFA-AWS 5.18
MAPKA | Werkstoff EN ':ﬁ ;ggf 1-A EG';"S?: EN 440 E'ilN1 12222* SFA-AWS 5.23* :’:g_‘ 124%%1 g:;rr:;;; AS 1167.2| JIS
SFA-AWS 5.2**
SG1 1.5112 G2 Si W2 Si G2 Sit W2 Si ER70S-3 Pt.1:A 15| ER50-3 R3 ~YGW 16
S4 1.5112 G2 Si w2 Si G2 Sit w2 Si ER70S-4 Pt.1:A 15 | ER50-4 R4 ~YGW 16
SG2 1.5125 G3 Sit W3Si1 | G3Si1 | W3Si1 ER70S-6 Pt.1:A 18 | ER50-6 R6 ~YGW 12
SG3 1.5130 G4 Si1 W4Sit1 | G4Si1 | W4Si1 ER70S-6 Pt.1:A 18 | ER50-6 R6 ~YGW 11
70S2 1.5112 ~G2 Ti ~W2Ti | ~G2Ti | ~W2Ti ER70S-G - - - ~YGT50
SAW1 1.0351 S1* - - - EL12 Pt.2: A1* [ HOBA* RG ~YS-§1
SAW2 - S2* - - - EM12 - - - -
SAW2 Si 1.0492 Sosi - - - EM12K* Pt.2: A2* | HO8MnA* - ~YS-S3
Gl 1.0324 - - - ol R 45* Pt.2: A1* | HO8A* RG ~YS-S1
Gll 1.0494 - - - ol R 60** Pt.2: A2* | HO8MnA* - ~YS-S2
GRADE
BASE MATERIALS - MATERIALI BASE - CBAPUBAEMbIE MATEPUATbI
QUALITA'
MAPKA
ASTM EN
SG1 A285 A283 A572 | S275ML | P235G1TH P255NH P355NH | P235GH | S420ML | P310GH
sS4 A106 A516 A131 $355 S275JR $355J0 E335 S255N P355N | P255NH
SG2 A515 Ad414 A662 | GP240R $355J2G4 L360 S420N | S355J2 | P310GH | S355J0
SG3 A369 A334 A210 A612 S460N $355J2G3 L380 P310GH | API-X42 | API-X60
70S2 A106 A210 A516 GS38 GS52 S255N P265GH | P295GH | P355GH | 1.0307
SAW1 A36 A285 A516 5185 S235 P235G1TH A-D | P265GH | S355J0 $280
SAW2 - - - - - - - - -
SAW2 Si A285 Ad414 A519 S275JR S380N P255G1TH A-E P285NH | P310GH | P235GH
Gl L280 A516 A36 S355 P255G1TH P235T1/T2 $235J P355N | S235G2T | S255GT
Gll A714 A573 AB62 S380N S355JR P235T1/T2 L360 P265GH | A-E P235GH

Gl

MpuMeHsieTcs ANs YrnepoAnCTO-MapraHLEeBbiX HeNerMpoBaHHbIX CTanei Ans cBapku MeTanna HeGonbLKX TOMWKH. Ky30Bbl, MOTOPHbIE TPAHCMOPTHLIE CPEACTBa, Nerkue
KOHCTPYKLMOHHbIE paBoTbl, KOHTENHEPBI U LIUCTEPHBI, TPYGOMNPOBOAL! (B TOM YMCIIE U ra30BbIE), CYAOCTPOEHUE U T.4.

Gll

an/IMeHFleTCﬂ ANSa yrnepoAncTo-MapraHueBblX HenerMpoBaHHbIX ctanei. llerkve HecyLmMe N He HecyLlme KOHCTPYKLNNK, 6Ol7|ﬂepbl, pesepByapbl, MOHTaX pr60I'IPOBO,C|OB,
aBTOMOBUNECTPOEHME, CyAOCTPOEHMUE U T.4.




SPECIAL WELDING MATERIALS
MATERIALI DI SALDATURA SPECIALI
HU3KOJIETUPOBAHHBIE CBAPOYHbIE MATEPWUAIbI

SPECIAL WELDING MATERIALS
MATERIALI DI SALDATURA SPECIALI
HU3KOJIETMPOBAHHBIE CBAPOYHbLIE MATEPUAIbI

CHEMICAL ANALYSIS
GRADES ANALISI CHIMICA DI RIFERIMENTO
QUALITA’ XUMUYECKUU COCTAB
MAPKA
C% | Si% | Mn% | Ni% [ cr% | Mo% | V% | cu% ALTRO X-Factor
Bruscato
MOLYBDENUM ALLOYED STEELS ACCIAI AL MOLIBDENO MONNBAEHOBLIE CTAMMU (Mo)
SG2Mo 0,09 0.60 120 | <015 | <0.15 | 0.50 - <0.25 - -
SG3Mo 0,09 0.70 1.90 | <015 | <0.15 | 0.50 - <0.25 - -
GIvV 0,11 0,10 110 | <0.15 | <0.15 | 0.50 - <0.30 - -
CHROME-MOLYBDENUM ALLOYED STEELS ACCIAI AL CROMO-MOLIBDENO XPOMO-MOJSIMBAEHOBBIE CTAMNU (Cr-Mo)
GV 0,12 0,20 1,0 - 1,0 0,50 - <0.25 - -
SGCrMo1 0,09 0.65 1.05 - 1.15 0.50 - <0.25 - -

B2 0,08 0.55 0.60 | <020 | 1.30 0.55 - <0.30 - <15 ppm
B2L 0.03 0.40 0.70 | <020 | 1.30 0.60 - <0.30 - <15 ppm
EB2 0,09 0,23 0.90 - 1.15 0.55 - <0.30 - <15 ppm

SGCrMo2 0,08 0.65 1.00 - 2.50 1.00 - <0.30 - -

B3 0,08 0.50 0.60 | <0.20 | 2.40 1.00 - <0.30 - <15 ppm
B3L 0.03 0.50 060 | <0.20 | 250 1.00 - <0.30 - <15 ppm
EB3 0,08 0,25 0.70 - 2.40 1.00 - <0.30 - <15 ppm
C5M 0,08 0.45 060 | <020 | 5.70 0.60 - <0.25 - -
EB6 0,08 0.40 0.55 | <0.20 | 5.80 0.60 - <0.25 - -
CoM 0,07 0.45 055 | <0.30 | 9.00 1.00 - <0.30 - -
EB8 0,06 0.40 055 | <0.30 | 8,80 1.00 - <0.30 - .

Ni-Cr-Mo ALLOYED STEELS  ACCIAI AL NICKEL-CROMO -MOLIBDENO  HUKEMNb-XPOM-MOTMBAEHOBbLIE CTANU (Ni-Cr-Mo)
C9M Van 0,09 0.30 0.50 0.50 9.10 0.90 0.20 | <0.25 Al:0.04,Nb:0.07,N:0.05 -
EB9 0,10 0.25 0.50 0.50 9,00 0.95 0.20 | <o0.10 Al:0.04,Nb:0.07,N:0.05 -
T1 0,09 0,75 1,60 0.60 0.55 0,25 - <0.25 - -
T1S 0,09 0.60 1.65 1.50 0.30 0.30 010 | <0.25 - -
100S-1 0,07 0.45 1.60 1.60 0.15 0.30 - <0.25 - -
T85 0,10 0,75 1.85 1,95 0.35 0.55 - <0.25 - -
T90 0,10 0.90 1.80 2.10 0.50 0.55 - <0.25 - -
110S-1 0,08 0.45 1,70 2.10 0.15 0.40 - <0.25 - -
T96 0,11 0,80 1,90 2,40 0.55 0.55 - <0.25 - -
120S-1 0,08 0.55 1,75 2.50 0.55 0.55 - <0.25 - -
Ni/Ni-Cr ALLOYED STEELS ACCIAI AL NICKEL/NICKEL-CROMO HUKENb/HUKENb-XPOMOBBIE CTATM (Ni/Ni-Cr)

Ni1 0,10 0.80 1,20 1,0 | <015 | <0.15 | <0.05 | <0.25 - -

Ni25 0,08 0.50 1.10 2.50 - - - <0.25 - -

Ni2 SAW 0,08 0,15 1,0 2,40 - - - <0.25 - -
Gl 0,10 0,15 1.15 0.60 - - - <0.30 - -
CORTEN 0,08 0.60 1.30 0.80 0.20 - - <0.40 - -
CORSAW 0,10 0.25 1.0 0.80 0,20 - - <0.45 - -
NiCOR 0,09 0,60 1.40 0.90 - - - <0.40 - -
Ni-Mo ALLOYED STEELS ACCIAI AL NICKEL-MOLIBDENO HUKENb-MONUBAEHOBbLIE CTAMNM (Ni-Mo)

NiMo 1 0,10 0.80 1,20 1,0 | <0.15 |0.15-0,30 <0.05 | <0.25 - .
NiMo 70 0,09 0.65 1.70 1.15 0.05 0.40 - <0.25 - -
NiMo 70 Ti 0,09 0,70 1.85 1.20 0.10 0.50 - <0.25 Ti: 0,10% -

TYPICAL MECHANICAL PROPERTIES TEMPERATURE WORKING TEMPERATURE
CARATTERISTICHE MECCANICHE TIPICHE TEMPERATURA TEMPERATURA DI LAVORO| GRADES
MEXAHWYECKUE CBONCTBA TEMIMEPATYPA PABOYAA TEMIMEPATYPA | QUALITA'
Rs Rm A KV J Pre Heating Post welidng MAPKA
N/mm2 N/mm2 %5d Average Preriscaldo Post. Sald
< +20°C | <. MoporpeB OTnyck
MOLYBDENUM-ALLOYED STEELS ACCIAI AL MOLIBDENO MOJIMBAEHOBLIE CTANN (Mo)
530 640 27 150 90 (-20T) 150 T 630 C da-40Ca+500 C SG2Mo
570 690 25 120 80 (-20C) 170 C 660 C da- 40T a+500° C SG3Mo
340 520 25 50 30 (-20C) 150 C - < 500C GIlV
CHROME-MOLYBDENUM-ALLOYED STEELS ACCIAI AL CROMO-MOLIBDENO XPOMO-MOJIMBAEHOBBIE CTAJU (Cr-Mo)
350 530 21 80 - 150 C 670 C < 550 C GV
520 630 24 110 100 (-10C) 220 C 690 T < 570C SGCrMo1
510 620 24 120 100 (-10C) 200 C 680 C < 570C B2
480 580 21 140 110 (-10C) 220 C 690 C < 550 C B2L
460 550 25 80 40 (-10C) 200 C 690 C < 570 C EB2
550 650 22 150 90 (-10T) 280 C 730 C < 620C SGCrMo2
540 640 22 150 90 (-10C) 240 C 690 C < 620C B3
530 610 20 120 70 (-10C) 220 C 690 C < 600C B3L
490 580 22 135 50 ( - 20C) 220 C 690 T < 600C EB3
560 660 22 180 50 ( - 20C) 240 C 750 T < 620C C5M
530 620 22 90 50 ( - 20C) 220 C 745C < 620C EB6
600 720 24 80 40 (- 20C) 260 C 745 C < 600C CoMm
560 670 22 70 30 (- 20TC) 240 C 745 C < 600 C EBS8
Ni-Cr-Mo ALLOYED STEELS ACCIAI AL NICKEL-CROMO -MOLIBDENO HUKEJIb-XPOM-MOJIMBAEHOBbIE CTAJIM (Ni-Cr-Mo)
690 780 21 150 30 (- 20T) 280 C 760 C < 650 C C9M Van
630 730 22 50 30 (- 20T) 220 C 745 C < 650 C EB9
680 770 24 110 60 (-40C) 180 C 700 C da-40C a +35 0C T1
770 880 21 180 70 (-50C) 232°C as-welded da-40C a + 350C T1S
730 820 23 150 75 (-50C) 150 T as-welded da-40C a + 350C 100S-1
840 930 18 110 70 (-50C) 232C as-welded da-40C a + 350C T85
890 980 19 120 60 (-50C) 232°C as-welded da-60C a + 450C T90
870 960 22 150 90 (-50C) 150 C as-welded da-60T a + 450C 110S-1
940 1020 15 130 60 (-40C) 232C as-welded da-60T a +450C T96
900 980 19 160 100 (-50C) 180 C as-welded da-60C a +450C 120S-1
Ni/Ni-Cr ALLOYED STEELS ACCIAI AL NICKEL/NICKEL-CROMO HUKEJIb/HUKENb-XPOMOBbIE CTAJIM (Ni/Ni-Cr)
510 620 26 185 120 (- 50C) 150 C 610 C da-45Ca+ 400C Nit
520 630 28 230 60 (-80C) 150 T 620 C da-60TCa +600 T Ni25
470 570 26 180 70 (-60°C) 150 °C 600 °C - Ni2 SAW
330 510 22 70 - - - da- 20T a + 350C Glll
510 590 25 130 50 (-60C) 180 T 620 C da-30Ca +350 T CORTEN
520 600 24 100 60 (- 20T) - 350 C da-30C a +350C CORSAW
530 610 26 120 60 (-40C) 180 C 620 C da-30Ca +350 T NiCOR
Ni-Mo ALLOYED STEELS ACCIAI AL NICKEL-MOLIBDENO HUKENb-MOJIMBAEHOBLIE CTANU (Ni-Mo)
520 640 25 180 120 (- 50C) 150 T 610 C da-45Ta+4 00C NiMo 1
660 730 21 130 70 (-40C) 150 T 620 C da-40Ca +350 C NiMo 70
700 780 20 120 50 (-60C) 150 T 620 C da-40Ca +350 C NiMo 70 Ti




CLASSIFICATION

CLASSIFICATION

GRADES NORME DI RIFERIMENTO
QUALITA' KNACCUDUKALINA
MAPKA Werkstoff| UNS AS EN 440 |EN ISO 636-A/B* EN 12070 EN ISO EN ISO
Nr. N° |1167.2 | DIN 8575* EN 756** EN 12534* |14341-A | 16834- A/16834-B*
MOLYBDENUM ALLOYED STEELS ACCIAI AL MOLIBDENO MONUBAEHOBLIE CTAMNU (Mo)
SG2Mo 1.5424 K11235 | RA1 G2 Mo W2Mo/W 2M3* MoSi G2 Mo 2M3*
SG3Mo 1.5428 K10945 | RD2 G4 Mo W4M31* . G4 Mo 4M31*
GIV 1.5425 K11223 | RGA1 - S2 Mo** Mo EN 8554: G IV
CHROME-MOLYBDENUM ALLOYED STEELS ACCIAI AL CROMO-MOLIBDENO XPOMO-MOSNUBAEHOBBIE CTANMN (Cr-Mo)

GV 1.7346 - - - CrMo1** - - EN 8554: G V
SGCrMo1 1.7339 - - SG CrMo1* - CrMof Si - -

B2 - K20900 | RB2 - - - - -

B2L - K20500 | RB2L - - - EN ISO 24598-A SCrMo1

EB2 1.7346 - - S2 CrMo S CrMo1** CrMo1 . -
SGCrMo2 1.7384 - - SG CrMo2* - CrMo2 Si - -
B3 - K30960 | RB3 - - - - -
B3L - K30560 | RB3L - - - - -
EB3 1.7305 - - S1 CrMo2 S CrMo2** CrMo2 EN ISO 24598-A SCrMo2
C5M 1.7373 $50280 | R5Cr - - CrMo5 Si - -
EBG6 1.7374 S$50280 R5Cr - S CrMo5** CrMo5 - -
CIMm 1.7388 $50480 | R9Cr - - CrMo9 Si - -
EB8 1.7388 $50480 | R9Cr - - CrMo9 - -
Ni-Cr-Mo ALLOYED STEELS  ACCIAI AL NICKEL-CROMO -MOLIBDENO  HUKENb-XPOM-MOJIMBOEHOBBIE CTASM (Ni-Cr-Mo)
C9M Van 1.4903 $50482 - - - CrMo9 1 - -
EB9 1.4903 $50482 - - - CrMo9 1 - -
T1 - - - - - Mn3NiCrMo* - Mn3NiCrMo
T1S 1.6313 - - - - Mn3Ni1CrMo* - Mn3Ni1CrMo
100S-1 - K10882 | RM2 - - Mn3Ni1,5Mo* - Mn3Ni1,5Mo/N3M2*

T85 - - - - - Mn4Ni1,8CrMo* - Mn4Ni1,8CrMo

T90 - - - - - Mn4Ni2CrMo* - Mn4Ni2CrMo

110S-1 - K21015 | RM3 - - Mn4Ni2Mo* - Mn3Ni2Mo/N3M2

T96 1.8983 - - - - Mn4Ni2,5CrMo* - Mn4Ni2,5CrMo

120S-1 - K21030 | RM4 - - Mn4Ni2,5CrMo* - Mn4Ni2,5CrMo
NI/Ni-Cr ALLOYED STEELS ACCIAI AL NICKEL/NICKEL-CROMO HUKENb/HUKENb-XPOMOBBIE CTAMNM (Ni/Ni-Cr)
Ni1 - K11260 | RiNi G3 Ni1 W3Ni1/WN2* . G3Nit .
Ni25 - K21240 | R2Ni G2Ni2 W2Ni2/WN5* - G2Ni2 -
Ni2 SAW 1.6223 . . . S2Ni2** - - -

Gl 1.6215 - - - - - - EN 8554: G IIl
CORTEN - - - ~ G3Nit - Mn3Ni1Cu* - -
CORSAW - - - - S2Ni1Cu** - - -

NiCOR - - - ~ G3Nit - Mn3Ni1Cu* GO .
Ni-Mo ALLOYED STEELS ACCIAI AL NICKEL-MOLIBDENO HUKENb-MONIMBOEHOBLIE CTAMNM (Ni-Mo)
NiMo 1 - K11260 | RiNi - WN2* - - ~Mn3Ni1Mo
NiMo 70 - - - - - Mn3Ni1Mo* - Mn3Ni1Mo
NiMo 70 Ti - - - - - Mn3Ni1Mo* - Mn3Ni1Mo/N2M2T

NORME DI RIFERIMENTO GRADES
KNACCUDPUKALINA QUALITA'
EN ISO EN ISO GOST SFA-AWS SFA-AWS SFA-AWS JIS MAPKA
21952-A 21952-B 2246 5.2 5.23 5.28
MOLYBDENUM ALLOYED STEELS ACCIAI AL MOLIBDENO MONUBAEHOBLIE CTAMNMU (Mo)
MoSi 1M3 - - - ER70S-A1 ~YGTM SG2Mo
- - - - - ER80S-D2 ~YGW23 SG3Mo
EN ISO 24598-A SMo - R60-G EA2 - - GlvV
CHROME-MOLYBDENUM ALLOYED STEELS ACCIAI AL CRONO-MOLIBDENO XPOMO-MOJSIMEAEHOBBIE CTAMNM (Cr-Mo)
CrMo ~1CM1 - R 65-G EB2 - - GV
CrMo1Si 1CM3 08X CM A - - ER80S-G (B2) ~YG1CM-A SGCrMo1
- 1CM - - - ER80S-B2 ~YGT1CM B2
- 1CML - - - ER70S-B2L - B2L
- 1CM1 ~Sv08HM - EB2 - ~YS-1CM1 EB2
CrMo2Si 2C1M3 - - - ER90S-G(B3) ~YG2CM-A SGCrMo2
- 2C1M - - - ER90S-B3 ~YGT2CM B3
- 2C1ML - - - ER80S-B3L - B3L
- 2C1M2 - R 65-G EB3 - ~YS-2CM1 EB3
W CrMo5Si 5CM - - - ER80S-B6 ~YG5CMA C5M
W CrMo5Si 5CM - - EB6 ER80S-B6 ~YS-5CM1 EB6
CrMo9Si 9C1M - - EBS ER80S-B8 - CoM
CrMo9 9C1M - - EB8 ER80S-B8 - EBS
Ni-Cr-Mo ALLOYED STEELS  ACCIAI AL NICKEL-CROMO -MOLIBDENO  HUKEMNb-XPOM-MOJIMBOEHOBBIE CTASM (Ni-Cr-Mo)
CrMo9 1 9C1MV - - EB9 ER90S-B9 - C9M Van
CrMo9 1 9C1MV - - EB9 ER90S-B9 - EB9
- - - - - ER100S-G - T1
i - - - - ER110S-G - T1S
- - - - - ER100S-1 - 100S-1
- - - - - ER110S-G - T85
i - - - - ER110S-G - T90
- - - - - ER110S-1 - 110S-1
- - - - - ER120S-G - T96
- - - - - ER120S-1 - 120S-1
NI/Ni-Cr ALLOYED STEELS ACCIAI AL NICKEL/NICKEL-CROMO HUKENb/HUKENb-XPOMOBBIE CTAMNM (Ni/Ni-Cr)
i - - - - ER80S-Nit - Ni1
i - - - - ER80S-Ni2 - Ni25
i - - - ENi2 - - Ni2 SAW
- - - R60-G - - - Glii
- - - - - ER80S-G ~YGA-50W CORTEN
- - - - EG - ~YS-CuC2 CORSAW
- - - - - ER80S-G ~YGA-50P NiCOR
Ni-Mo ALLOYED STEELS ACCIAI AL NICKEL-MOLIBDENO HUKENb-MONIMBOEHOBbLIE CTAMNM (Ni-Mo)
. - - - - ER80S-Ni1 ~YGL2-6A NiMo 1
i - - - - ER100S-G ~YGL2-6A NiMo 70
i i - - - ER100S-G - NiMo 70 Ti
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SG2Mo

P295GH; P335GH; 16Mo3; 17Mo3; 14Mo6; S275; S355; S420;
A210, A285; A335; A369; A516; S275ML; S355M; S420M; S460;
15Mo03; 10MnMo45; 11MnMo45; GS60; GS22Mo4; 20MnMoNi5-5;

15NiCuMoNd5S; 17MnMoV64

Structural steels resistant to heat and to hot work creep. Pipelines, steam boilers, pressure tanks, gas
pipes, ship building sector, chemical, petrochemical sector, equipment, building of cranes.
V and Nb increase the resistance to strain, corrosion, heat oxidation and cracking during time. suitable
for thermoelectrical power plants, turbine rotors, petrochemical plants.

ACCIAI AL MOLIBDENO

MOJNIMBAEHOBBLIE CTAJIU (Mo)

SG3Mo

P235G1TH;P255G1TH;P310GH;16Mo3; A255; A350; A612: A210;
A333; A316; A369; A106

NiCrMo fine-grained steels for low temperature applications. Used in the industrial sectors of means of
transport and ground movement. building industry, bridges, tanks, railway transport, mining industry,
shipbuilding etc.

Acciai da costruzione resistenti al calore ed allo scorfimento a caldo . Tubazioni , caldaie
a vapore, serbatoi in pressione, condotte di gas, settore navale, chimico, petrolchimico,
macchinari in generale, costruzione di gru.

KOHCTPYKLMOHHbIE XapOCTONKME CTanu yCToNuYMBbIE K BbICOKOTEMMEPATYPHON
nonayyecTtu. Tpy6onpoBozpl, NapoBble KOTIbl, pe3epByapbl BbICOKOrO JaBMeHN s,
ra3onpoBoAbl, OTPACHb CyAOCTPOEHUE, XUMUYecKkas U HedTexuMmmndeckas
NPOMBILLNEHHOCTU, 06OpyOBaHNE, CTPOUTENbHBIE KpaHbl U T.4.

SG2Mo

GIV

S$185;5275;P295GH;P235G1TH; P285NH;P315NH;P420NH;
A335:P1;S355J0Cu;S420N; P265GH; P310GH; 16Mo3; P235
T1/T2; P355N; L210; L320; S255; S460; A131; A106; A515;
S355J0,E335,5235G2T,S355GT,S235JR,S275J0,P355T2,P235G
H; P315N

Used for the welding of middle-low alloy steels. Welding of pipes, tanks, pressure boilers, heavy
structural work, building of pipes, shipbuilding sector, etc.

Acciai da costruzione resistenti allo scorrimento a caldo. Trova utilizzo su caldaie a
vapore, serbatoi in pressione, condotte di gas, settore navale, petrolchimica, scambiatori
di calore e costruzione di gru, ponti ecc.

Ni-Cr-Mo Menko3epHUCTbIE XapOCTOWK1e CTanu Ansi NPUMEHEHUS B YCIIOBUSIX HU3KUX
Temnepartyp.laposble KOTNbl, pe3epByapbl BbICOKOrO AaBneHusi, ra3onposoabl,
Cy[OCTpOEHNEe, HehTEXMMUYECKAs NPOMBILLNEHHOCTb, TEMNOOOMEHHMKY,
CTPOUTENbCTBO KpaHOB, MOCTOB U T.4.

SG3Mo

CHROME-MOLYBDENUM ALLOYED STEELS

E' utilizzato per saldare acciai medio basso legati. Saldatura di condutture, serbatoi,
caldaie a pressione, carpenteria pesante, fabbricazione tubi, settore navale ecc.

Wcnonb3yeTcs Ans cBapku HU3KO 1 CpefHe NerMpoBaHHbIX cTaneii. Ceapka Tpy6,
pe3epByapoB, KOTINOB NOA AABMNEHUEM, TSHXKENbIX KOHCTPYKLMIA, CTPOUTENLCTBO
TpyGONpoBOAOB, CyAOCTPOUTENbHAS OTPACHb U T.4.

GIV

GV

P295GH;16M03;10CrM09-10;185;13CrMo4-5 (1.7335);A335:p11;
P295GH;16Mo03;13CrMo45;10CrMo910;W StE36L;

Suitable for Cr-Mo heat resistant steels. Used on boilers, tanks, reserviors, pipelines, shipbuilding
sector and industrial plants in general.

ACCIAI AL CROMO-MOLIBDENO

XPOMO-MOJIMBAEHOBbIE CTAJIN (Cr-Mo)

SGCrMo1

13CrMo4-5; 15CrMo5;16CrMoV4;22Mo4;G17CrMo5-5; G22CrMo5-
4; A193 Gr.B7;A335 P11-P12;A193:B7; 13CrMo4-5; 15CrMo3;
13CrMo44; 15CrMo3; 13CrMo4 2; GS-25CrMo 4 ; GS-17
CrMo55;GS17CrMo55; GS22CrMo4;H IV;
15CrMo3;13CrMoV42;13CrMo44; St44KL;

For heat resistant steels; it grants good resistance to hydrogen and sulphured agents attack. Used for
steam boilers, pressure tanks, pipelines, cranes, ground moving machines, presses, chemical and
petrochemical industry.

Su acciai al Cr-Mo resistenti al caldo. Usato su caldaie, cisterne, vasche, serbatoi,
tubazioni, settore navale ed impianti industriali in genere.

MoaxoamT anst Cr-Mo nermpoBaHHbIX XaponpoyHbix ctanew. icnonbayetcs B
NpOM3BOACTBE KOTIIOB, LIVCTEPH, pe3epByapoB, Tpy6oNpoBOAOB, B CyAOCTPOEHUN
1 MPOMBILLMEHHBIX NPEANPUATHASIX B LIETIOM.

GV

B2

13 CrMo4-5(1.7335);

G17CrMo55;A387:2,11,12;A199:T11;A200:T11;A213::T11,T12; GS-

25CrMo 4 (1.7128 )GS 18CrMo910(1.7379); 10CrMo910(1.7380);
10CrSiMoV7(1.8075); 10CrV63; 12CrSiMo8,

For heat resistant and cracking resistant Cr-Mo steels. Boilers, material handling machines, pipelines.
Chemical and petrochemical industry especially when dealing with sulphured products.

Su acciai resistenti ad alta temperatura; offre buona resistenza all'attacco da idrogeno e
da agenti solforati. Usato per caldaie a vapore, serbatoi a pressione, tubazioni, gru,
macchine movimento terra, presse, industria chimica e petrolchimica.

[insa xapocToikux ctanein, obecneymBaeT XOpOLLYIO CTOMKOCTb K BOAOPOAY U KOppO3un
CepHUCTLIMM NpUcagkami. Micnonb3ayeTcs Ansi NapoBbiX KOTMOB, pe3epByapoB C
BbICOKMM [aBrieHMeM, TpyGonpoBoJOB, KPaHOB, 3€MMEPOIOLLMX MaLLVH, NMPECCOB,
XUMUYECKO N HEPTEXMMUYECKOI MPOMBILLEHHOCTH.

SGCrMo1

B2L

A537;A217 WC6;WC11;A335:P11-P12;A199:P11-P12;A200:P11-
P12;A213:P11-P13; GS-25CrMo 4 (1.7128 ) - H IV; St44 KL;

It replaces TD-B2 when the welding annealing is not possible; insensitive to cracking. Pressure boilers,
pipelines, chemical and petrochemical industry quality mechanical sector.

Su acciai al Cr-Mo per alte temperature e resistenti alla criccatura. Settore caldaie ,
macchine movimento materiali, tubazioni-condotte, industria chimica e petrolchimica in
particolare se in contatto con prodotti solforati.

[ins TennoycToiumMBbIX M CTOKMX K pacTpeckuBaHuio Cr-Mo ctanei. TpyGonposoabl,
KOTMbI, FPY30M0AbEMHOE 1 NOrpy304HO- pasrpy3oyHoe obopyaoBaHue.
HedTexvmmnueckas otpacnb, 0CO6EHHO ecnu 3a4eiCTBOBaHbl CEPHUCTbIE BNEMEHTBI.

B2

EB2

13CrMo4-5(1.7335);16CrMo4;24CrMo5;25CrMo4; A333:P11-
P12;A193:B7;21CrMo3;15CrMo3(1.7205);42CrMo4(1.7225); GS-
25CrMo4

Cr-Mo alloyed steels resistant to temperatures up to 600C and where it is required a good resistance to|
atmospheric corrosion and to hot work creep. Used in:chemical, petrochemical sector, piping, quality
mechanical sector, tanks. boilers, etc.

Sostituisce il B2 quando non ¢ possibile ricuocere la saldatura ; insensibile alle
fessurazioni. Settore caldaie in pressione, tubazioni-condotte, industria chimica e
petrolchimica, settore meccanico di qualita.

BameHsieT B2 B npoueccax korga 3akanka HeBO3MOXHa; UHANDdEPEHTHbIV k
pacTpeckuBaHuio. Vicnonb3yeTcs npu Npon3BOACTBE KOTIMOB, @ Tak Xe Npy NocTpovike
raso- 1 HethTenpoBoAOB, HeHTEXMMUYECKOW MHAYCTPUN U T.A.

B2L

SGCrMo2

10CrMo9-10;(1.7380);10CrSiMoV7(1.8075);G17CrMo9-
10(1.7379);A335:P 22; GS 10CrSiMoV7;12CrSiMo8;GS17CrMoV5
11

Cr-Mo alloyed steels, resistant to high temperatures, wear impact stress and corrosion. Boiler pipes,
steam boilers, pressure tanks.

Su acciai legati al Cr-Mo resistenti al calore fino a 600°C ( 1112°F ) e dove sia richiesta
buona resistenza alla corrosione ed allo scorrimento a caldo. Si utilizza nei settori :
chimico, petrolchimico, condutture, settore meccanico di qualita, serbatoi, caldaie, ecc.

Cr-Mo nervpoBaHHble CTanu yCTOMYMBbI K BLICOKMM TemnepaTtypam go 600°C u korga
BOCTpeGoBaHa CTOMKOCTb K BbICOKOTEMMEPATYPHON Mon3y4ecTu. Mcnonb3ayeTcs B
XUMWUYECKON U HethTEXMMMNYECKOMN MPOMBILLNEHHOCTSIX, MOCTPOWKe raso- u
HedTENpoBOAOB, pe3epBYapoB, KOTMOB U T.A.

EB2

B3

10CrMo09-10(1.7380); GS 17CrMoV5 11;
10CrSiMoV7;12CrSiMo8;GS12CrMo9 10; 10CrSiMoV7; 10Cr V63;
12CrSiMo8;

Cr-Mo alloyed steels resistant to high temperatures, corrosion and attack of sulphured agents. Boilers,
pipelines, steam boilers, pressure tanks, oil industry, thermoelectrical industry, chemical and
petrochemical industry.

Su acciai legati al Cr-Mo resistenti ad alta temperatura, all'usura, a sollecitazioni d'urto ed
alla corrosione. Boiler, tubazioni, caldaie a vapore, serbatoi in pressione.

Ni-Cr-Mo MENKO3epHUCTbIE )KapOCTOI;IKI/IE cTanun ansa npuMeHeHUs B yCnoBUAX HU3KUX
TeMmnepartyp. I'Iaposble KOTJibl, pe3epByapbl BbICOKOro AaBfieHUA, ra3onpoBoabl,
CyAoCTpoeHue, Hed)TEXVIMM‘-IeCKaﬂ NPOMBbILUSIEHHOCTb, TennoobMeHHWKM,
CTPOUTENbCTBO KPAaHOB, MOCTOB U T.A4.

SGCrMo2

B3L

10CrM09-10;GS-18CrM09-10;GS-17CrMoV5 11; 10CrSiMoV7;
10CrVv63;12CrSiMo8;

It replaces TD-B3 when the annealing is not possible; high insensitiveness to cracking. Boilers,
pipelines, steam boilers and pressure tanks.

Per acciai al Cr-Mo resistenti ad alta temperatura, alla corrosione ed all'attacco degli
agenti solforati. Boiler, tubazioni, caldaie a vapore e serbatoi in pressione, industria
petrolifera, termoelettrica, chimica e petrolchimica.

Cr-Mo nernpoBaHHble cTanun CTOVIKME K BbICOKUM TemnepaTtypam n Koppos3uun
CEepPHUCTbIMKU NpucagkamMmu. Hed)TeI'IpOMbILUﬂeHHOCTb, prGOHDOBOEbI,
TensI0dNeKTPoCTaHUUK, KOTrbl U NapoBble KOTIbl, pe3epByapbl C BbICOKAM AaBNeHNEM.

B3

EB3

10CrMo9-10(1.7380); 10CrSiMoV7;12CrMo09-10; A335:P22;
24CrMo10;16CrMo93;20CrMo9; 10CrSiMoV7(
1.8075);24CrMo10;16CrMo9 3; 20CrMo9;

Cr-Mo alloyed steels resistant to high temperature and corrosion. Boilers, pipelines, steam boilers and
pressure tanks.

Sostituisce il B3 quando non ¢ possibile ricuocere la saldatura; una grande insensibilita
alla criccatura. Boilers, tubazioni, caldaie a vapore e serbatoi in pressione.

3ameHsieT B3 B npoueccax korga 3akanka HeBO3MOXHA; BbICOKO MHANMDMEPEHTHBI K
pacTpeckMBaHuIo. prﬁol‘lpOBO/:Lbl, KOTnbl U NapoBble KOTMbl, pe3epByapbl C BbICOKUM
faBneHnem.

B3L

C5M

X12CrMo5(1.7362);GX12CrMo5(1.7363);
A213;A217:C5;A335:P5;GS 12CrMo19 5 (1.7363)

Cr-Mo alloyed steels resistant to oxidation. Heat, corrosion and wear. Sectors of steam boilers,
pressure tanks, thermoelectrical, chemical and petrochemical plants, cracking petroliferous facilities
and also slide guides, excavators, moulds, etc.

Su acciai legati al Cr-Mo resistenti ad alta temperatura ed alla corrosione . Boilers,
tubazioni, caldaie a vapore e serbatoi in pressione .

Cr-Mo nernpoBaHHbIe CcTann CTOWKME K BbICOKUM TemnepaTtypam 1 Koppo3uun.
prGOHDOBOQbI, KOTMbl U NapoBble KOT/bl, pe3epByapbl C BbICOKUM AaBlieHUEeM.

EB3

EB6

X12CrMo5; X12CrMo5; 12CrMo 19 5

Cr-Mo alloyed steels resistant to oxidation. Heat corrosion and to damaging effects of hydrogen. Steam
boilers, pressure tanks, guide rollers, thermoelectrical, chemical, petrochemical plants and cracking
pertoliferous facilities.

Acciai al Cr-Mo; resistenti all'ossidazione, corrosione a caldo ed usura . Settori delle
caldaie a vapore, serbatoi in pressione, impianti termoelettrici, chimici, petrolchimici e di
cracking petrolifero oltre che per guide di scorrimento , escavatori, stampi ecc.

Cr-Mo nernposaHHble cTanu yCTOIZ"WIBbIe K OKMUCNEeHwuto, XXapy, KOppo3nn 1 N3HoCy.
OTpaCﬂI/I CTpouTenbCcTBa NapoBbIX KOTMOB, pe3epByapoB BbICOKOro AaBMeHus,
TeI'II'IOGJ'IeKTpOCTaHLlMIZ, XUMUYECKUX N HquTeXVIMI/NeCKMX 3aB0OAOB, a TakK Xxe
HanpasnAwwmx Banos, 3KCKaBaTopoB, WTaMMNoB U T.4.

C5M

CoM

X12CrMo9 1( 1.7386);;GX12CrMo 10 1;X9CrMo91;X12CrMo91 V;X
12CrMo 10 1 (1.7389);X 9 CrMo 9 1; X 7 CrMo 9 1;GS-12CrMo 10
1; X12CrMo91V;

Good resistance to strain, cracking, oxidation and high temperature corrosion. Low impact strength.
For pipelines and specifically for the welding of tubes for cracking petroliferous facilities, steam and
pressure tanks, power stations.

Acciai al Cr-Mo; resistenti all'ossidazione, alla corrosione a caldo ed agli effetti dannosi
dell'idrogeno . Caldaie a vapore, serbatoi in pressione, rulli guida, impianti termoelettrici,
chimici , petrolchimici e di cracking petrolifero .

Cr-Mo nervpoBaHHble CTanu YCTONYMBbLIE K OKUCIIEHUIO, BbICOKOTEMNepaTypHOi
KOpPPO3UM U paspyLuaollemMy Bo3aeincTeunio Bogopoaa. MNaposblie KOTnbI, pesepsyapbl
BbICOKOrO [JaBfIEHNs, HanpaBsoLWMe PONVKKU, rTMAPO3NEKTPUYECKNe CTaHLuu,
HedTexummnyeckme 3aBofbl v 060pyaOBaHUSA ANS AECTPYKTUBHON NepepaboTkn HedTu.

EB6

EB8

A335:P9; A336:F9;A217:C12;A199:T9;A200:T9;A213:T9;

Good resistance to strain, cracking, oxidation and high temperature corrosion. For pipelines and
specifically for the welding of tubes for cracking petroliferous facilities, steam and pressure tanks.

Buona resistenza a fatica, criccatura, ossidazione e corrosione ad alte temperature; bassa
resilienza . Per condotte e specificatamente per la saldatura di tubi per impianti petroliferi
di cracking, caldaie a vapore ed in pressione, centrali elettriche.

XopoLuas ycTonumBoCTb K AedopMaLuu, TPELLIMHOOGPa30BaHMIo, OKUCTEHWIO
BbICOKOTEMMNEPAaTYPHON KOPPO3UU; HU3Kas yaapHas BA3KOCTb. PekomenayeTcsa npu
NOCTPOKe ra3onpoBoOA0B M 0COBEHHO 06OPYA0BaHUSA ANS AECTPYKTUBHON NepepaboTku
HedTW, TENNO3NEKTPOCTAHLMIA, a Tak e pe3epByapoB C BbICOKMM AaBNeHNEM.

CoM

NICKEL-CHROME-MOLYBDENUM ALLOYED STEELS

Buona resistenza a fatica, alla criccatura, resiste all'ossidazione e corrosione ad alte
temperature. Per condotte e specificatamente per la saldatura di tubi per impianti
petroliferi di cracking , caldaie a vapore ed in pressione .

Xopolwuasi yCToi4MBOCTb K AedopmaLmi, TPeLUMHoo6pa3oBaHuio, OKUCTIEHMIO 1
BbICOKOTEMMEPATYPHO KOPPO3UU. McnonbayeTcs Npu NOCTPOKke ra3onpoBoOAoB 1
0co6eHHO 06OPYA0BaHNS A1 AECTPYKTUBHOM NepepaGoTkv Hed Ty, a Tak xe
pe3epByapoB C BbICOKUM AaBMEHNEM.

EBS8

C9M Van

X10CrMoVNb9-1(1.4903);X12CrMo9-
1(1.7386);A335:P91;A213:T91;A387:91;A182:F91;X 20CrMoV12-1;

The addition of V and Nb increases the resistance to strain, corrosion and heat oxidation. Excellent
resistance to "creep" and hydrogen. Suitable for thermoelectrical power plants, turbine rotors,
petrochemical plants.

ACCIAI AL NICKEL-CROMO -MOLIBDENO

HUKEIb-XPOM-MOJIMBAEHOBBIE CTAJIU (Ni-Cr-Mo)

EB9

X10CrMoVNb9-1(1.4903);X12CrMo9-1(1.7386); A235:P91;
A213:T91;X 20 CrMoV 12-1; X 10 CrMoVNb 9-1; E 911; P92
(Nf616);X12CrMo9 1 V; X 12 CrMo 10 1;

V and Nb increase the resistance to strain, corrosion, heat oxidation and cracking during time. Suitable
for thermoelectrical power plants, turbine rotors, petrochemical plants.

Le aggiunte di V e Nb aumentano la resistenza alla fatica, alla corrosione ed
all'ossidazione a caldo , ottima resistenza al creep ed all'idrogeno . Adatto quindi per
I'utilizzo in centrali termoelettriche , rotori di turbine, impianti petrolchimici.

[o6aeneHue V 1 Nb nobIlaeT yCTONYMBOCTb K AehOpMaLm, KOPPO3UK 1 OKUCTIEHUIO.
OTnnyHasa CTOMKOCTb K pacTpPecKMBaHWIO 1 BO3AENCTBMIO Bogopoaa. PekomeHayeTtcs
MCNONb30BaTh NPU NOCTPONKE MMAPOINEKTPOCTAHLMIA, HeDTEXMMUYECKUX 3aBOAOB,
pOTOpPOB TYPOUH 1 T.4.

C9M Van

V e Nb aumentano la resistenza a fatica , alla corrosione, all'ossidazione a caldo ed alla
criccatura nel tempo . Adatto quindi per I'utilizzo in centrali termoelettriche, rotori di
turbine, impianti petrolchimici.

V 1 Nb noBebILwaloT yCTOWYMBOCTb K AechopmaLinm, Koppo3nuu, okMcneHunto n obpasoBaHuio
TpeLumH. PekoMeHayeTCst UCMONb3oBaTh NPU NOCTPOVKE TEMMOANEKTPOCTaHLN,
HedTEXVMUYECKUX 3aBOLOB, POTOPOB TYPOUH U T.A.

EB9




GRADES
QUALITA'
MAPKA

BASE MATERIALS
MATERIALI BASE
CBAPUBAEMbIE MATEPUAIbI

APPLICATIONS

T1

T1;T1A;T1B;N-A-XTRA 55-70; P460N;UH90;StE460-StE590;
UH90,ASA75T;

NiCrMo fine-grained steels for low temperature applications. Used in the industrial sectors of means of
transport and ground movement, buidling industry, bridges, tanks, railway transport, mining industry,
shipbuilding etc.

TiS

L;L690M;N-A-XTRA70;USST1;BH70V;HY 100; ASTM A514
F;T1;T1A;T1B;HSST;BH70;HSB77;5Te460-690; Weldox 700;
Welten80;Bisalloy80;N-A-XTRA 56 — 63 — 65 - 70;USST1 - T1;HY
90

S690Q;S690QL1;S420N;S500N;P420NH;P500NH;S420NL;S500N

NiCrMo fine-grained steel, high yield strength also at low temperatures. Shipbuilding sector, carrying
structural work, petrochemicla industry, cranes, bridges, ground movement, tanks, building industry,
materials handling.

100S-1

HY 80; HY 100;Weldox 700;N-A-XTRA 65-70;S690 Q;S460 N;BH
65; BH 70;Hardox; T1; USST1 - T1;T1A; T1B; HY 90;
StE460;StE690;StE620

NiCrMo alloyed steel with high yield strength for low temperature application. Shipbuilding sector,
structural work, industrial equipment, petrochemical and building industry, cranes, ground movement,
tanks, materials handling.

T85

ASTM 514: F; S690Q

NiCrMo fine-grained steel with high yield strength. Handling machines, bridges, tanks, shipbuilding
sector, railway, mining industry, petrochemical industry, vibrant sieves, etc.

T90

S890Q;XAB090;0X1002;USS-T1;NAXTRA 65-70;StE690-
960;W eldox-900;

NiCrMo alloyed steel, fine-grained and high yield strength. Lifting and handling machines, building
industry, transport, naval, railway sector, mining industry, petrochemical industry, etc.

110S-1

HY 80; HY 100;N-A-XTRA 65-70;StE885;USS-T1;XABO-90;

Fine-grained steels, high yield strength, low temperatures. Lifting and handling machines, bridges,
tanks, transport, shipbuilding, railway sector, mines, building industry, vibrant sieves, tank lorries, etc.

T96

S890QL;P460NH;P460NL1;Weldox 900; StE960; S960Q

Fine-grained steel, high yield strength, austempering steels; excellent properties up to -60C (-76°F ).
Lifting and handling machines, bridges, tanks, transport, shipbuilding, railway sector, mines, cranes,
frames, etc.

120S-1

S890QL;J42015; J42240;StE960;W eldox900; N-A-XTRA 65-
70;StE885;USS-T1

Fine-grained middle-alloyed steels with high yield strength and austempering steels. Lifting and
handling machines, bridges, tanks, transport, shipbuilding, railway sector, mining industry, tank lorries,
bridges, frames, etc.

NICKEL/NICKEL-CHROME ALLOYED STEELS

Ni1

A106; A515; A714; A131; A369; A210;L290;P235 T1/T2; P275 T1;

L360; L415; P275T2; P355N; API X-42 ; X46; X62; X60; P235GH;

P355GH; A283; A285; A414; A372; AB62; S275; S420; A516;
A255; A333; A350; A350; A612

Fine-grained low alloy steels and also austempering steels for applications from -30C (-22F) up to
+350T (+662F). Building up of cranes, transport, tanks, industrial facilities, equipment in general,
pipelines, shipbuilding, etc.

Ni25

S235NL2;14Ni6;12Ni14;X12Ni5;S255N;S380N,;S255NL;S380NL;S
255NL1;S380NL1;A333:Gr.1-3;A442:Gr.55-
60;A334:Gr.3;10Ni14;13MnNi63;TTSt E355; TTSt E 460; HY 80; TT
SE 35 N;

Applications up to -60T (-76F); on mild steels, | ow-alloy steels and fine.grained steels. Plates,
storage tanks, pipelines and equipment for cryogenic use.

Ni2 SAW

P460N;P460NL;S500N;S500NL;14Ni6;12Ni14;16Ni14; Grade
A;B;D:E;A32;D36; P460NL2; S500NL; TTSt45N; TTSt45V; 12Ni14;

Applications at low temperature on C steels, low alloy steels and Ni steels. Cryogenic sector and in all
those cases where good mechanical properties at low temperature are required.

Gl

S$185;5235;5235G2T;S255GT;S235J0;5275;5275J0;S355;P235G

H;P235G1TH;P255G1TH;P265GH;P285NH;P295GH;P295GHA106

:A-B;A572:50;A283:D;A252:3;A285:A-B-C; St35.8; St45.8;
HI;HII17Mn4;St33;5t52.3

Good impact strength at low temperatures. Carbon steels, low alloy steels for low temperature
applications. It is used for joints of pipelines, tanks, pipelines and parts of machines in general.

CORTEN

S235JRW;S235J2G3; Patinax 37;Alcodur50;Koralpin 52;
S$355J2G3Cu; 9CrNiCuP3-2-4;Corten A - B1; ltacor;
WTSt52.3;S355K2W

Excellent resistance to atmospherical agents thanks to the presence of Cu, Cr, Ni. Suitable for bridges,
cranes, ground moving machines, boilers, building structures, petrochemical sector, fans, gas pipes,
fume suction, etc.

CORSAW

S235JRW;S355J2G1W ;9CrNiCuP3-2-4;Resco;Cor-Ten A-B-
C;WTSt37;WTSt52;Patinax 37; S235J2W

Good resistance FOR ATMOSPHERICAL AGENTS. Bridges, cranes, structural work in general, boilers)|
pressure tanks, petrochemical, shipbuilding, fans, gas pipes, fences, fume suction, etc

NiCOR

S235JRW;S355J2G1W;9CrNiCuP3-2-4;Resco;Patinax;A242:1-
2;SEW 087;11MnNi53;13MnNi63; Corten A - B1; ltacor;
Resista;WTSt52.3; TStE255-TStE380;StE255-StE380; TTSt35-
TTSt45

Good mechanical properties and resistance to atmospherical agents. Suitable for handling machines,
boilers, building structures, petrochemical sector, gas pipelines etc.

NICKEL-MOLYBDENUM ALLOYED STEELS

NiMo 1

P355NL1;P460NL1;StE460-590;USS-T;TTStE47-51;N-A-XTRA 70;
WT St37-2;WT 37-3;WT St52-3; WT St52-3A; Corten A; Patinax
37; Alcodur 50; Koralpin 52; S255; S550 A516; A350; A612: A255;
A299; A333; API-X42; API-X60; StE 620;N-A-XSTRA 63;HY
80;USS-T,;TTStE47-51

Fine-grained low alloy steels and also austempering steels for applications from -30C (-22F) up to
+350T (+662F). Building up of cranes, transport, tanks, industrial facilities, equipment in general,
pipelines, shipbuilding, etc.

NiMo 70

S20N,;S460N;S500N;S690QL 1;S420NL;S460NL;S500NL;S550GD
;S690GD;S500NC;S550NC;P420NH;P500NH;N-A-XTRA56-
70;BHV70;PAS700;HSM700;20MnMoNi5-5; S690Q; A302 / A533;
X42 / X80; S420N;HY 80;N-A-XTRA 56;N-A-XSTRA 63

Fine-grained steels, low alloy steels, low alloy steels with high mechanical characteristics and good
impact strength at low temperatures. Tanks, pipelines, shipbuilding industry, industrial facilities, etc.

NiMo 70 Ti

S770QL1;S690QL1;S420N;S500N;P420NH;P500NH;S420NL ;S50
ONL;T1;T1A;T1B;N-A-XTRA 55-60-65-70;STE460-
690;HSB77;BH70;HSST;

Fine-grained steels, low-alloy steels with high mechanical characteristics (S~720 N/mm2) when good
impact strength at low temperatures is required. Building and shipbuilding industry, industrial plants,
pipelines, transports, etc.

APPLICAZIONI E UTILIZZI

NMPUMEHEHUE

GRADES
QUALITA'
MAPKA

Su acciaio a grano fine al NiCrMo per utilizzi a basse temperature. Usato nei settori
industriali dei mezzi di trasporto e del movimento terra , edilizia , ponti, serbatoi, trasporto
ferroviario , minerario , navale , ecc.

Ni-Cr-Mo Menko3epHUCTbIE CTanu Ans NPUMEHEHUS B YCMOBUSIX HU3KWUX TeMMnepaTyp.
Mcnonb3ayeTcsa B 0Tpacnv MaluMHOCTPOEHUSI UMPOU3BOACTBE 3EMIIEPOIOLLMX MALLMH,
CTPOUTENBHOMN OTPACHM, KOHCTPYKLUIA MOCTOB, LIMCTEPH, KENE3HOLOPOXKHOMO
TpaHcnopTa, ropHOA06bLIBaIOLLEN MPOMBILLEHHOCTH, CYA0CTPOEHWE U T.A.

T1

Su acciai al NiCrMo grano fine , alto snervamento anche a basse temperature . Navale,
carpenteria portante, nell'industria chimico petrolifera, gru , ponti, movimento terra,
serbatoi, trasporto materiali in tutti i settori.

Ni-Cr-Mo Mesfiko3epHUCTbIE CTanb C BLICOKUM NPeAenoM TEKYHeCTV Ansi NPpUMeHeHus B
YCNOBUSX HU3KUX TemnepaTyp. CyAoCTponTeNbHas OTpacslb, HECYLLME KOHCTPYKLMM,
HeTeXMMUYECKas MPOMBILLNEHHOCTb, KpaHbl, MOCTbI, FOpHOAOGLIBatOLLAs
NPOMBILLNEHHOCTb, LIUCTEPHbI 1 PE3epBYyapbl, CTPOUTESNbHAS MPOMBILLMEHHOCTb U T.4.

T1S

Acciaio legato al NiCrMo ad alto snervamento per utilizzo a basse temperature . Navale ,
carpenteria, macchine industriali, industria petrolchimica, gru, movimento terra, serbatoi,
edilizia, trasporto materiali in tutti i settori.

Ni-Cr-Mo mMenko3epHUCTble CTanu ¢ BbICOKUM NpeferioM TeKy4ecTu ANs dKCnyaTauum B
YCINOBUSX HU3KMX TemnepaTyp. MNpuMeHsIeTCsi B CYA0CTPOUTENLHON OTPACTM, HECYLLMX
KOHCTPYKLIUSIX, UHAYCTPUansHOM 0GopyaoBaHnm, HedpTexnMmnyeckas oTpachb, KpaHbl,

LmcTepHsbl, ropHopoGbIBatoLLee obopyaoBaHue U T.4.

100S-1

Acciaio al NiCrMo a grano fine ed elevato limite di snervamento. Macchine di
movimentazione, ponti, serbatoi, settore navale, ferroviario, minerario, petrolchimico,
setacci vibranti, ecc.

Ni-Cr-Mo Menko3epHUCTbIE CTany C BLICOKUM NPeeniomM TeKy4ecTu. py3onoabLeMHoe 1
NOrpy304HO-pasrpy3oyHoe 060pyAoBaHUE, MOCTLI, PE3EPBYapbI, XENE3HOA0POXHAS
OTpacsb, WaxTbl, HePTe-XUMUSI, FPOXOTbI U T.A.

T85

Acciaio legato al NiCrMo , a grano fine ed elevato limite di snervamento. Macchine di
sollevamento e movimentazione , edile, settore dei trasporti, navale , ferroviario, minerario,
petrolchimico, ecc.

Ni-Cr-Mo nerupoBaHHasi MENKo3epHUCTas CTarnb C BbICOKUM MPEAENoM TEKYHECTM.
py30MoAbLEMHOE 1 NOrPy304HO-Pa3rPy304HOE 0GOPYAOBaHUE, CTPOUTENbHASA OTPaCHb,
MaLLMHOCTPOEHME, CyAOCTPOEHNE, XenNe3HOJoPOXHas OTpacsb, ropHogobbLIBaloLas
NPOMBILLNIEHHOCTb, HEPTEXUMUYECKAS TPOMBILLNEHHOCTb U T.A.

T90

movimentazione, ponti, serbatoi , settore dei trasporti, navale ,ferroviario, miniere , edilizia,
setacci vibranti, autocisterne, ecc.

MerKko3epHUCTbIE CTanM C BbICOKUM NPEAenom TEKyYeCTU Anst SKCMyaTaLmm B yCrioBusiX

HU3KWX TemnepaTyp. MPy30noAbEMHOE W MOrpy304HO-pasrpy3oyHoe o6opynoBaHue,

MOCTbI, pe3epByapbl, MALIMHOCTPOEHUE, CyAOCTPOEHME, KeNe3HO[oPOXKHAs OTpacslb,
LIAXTbI,CTPOUTENbHAS OTPACb, aBTOLMCTEPHBI, FPOXOTbI U T.4.

110S-1

Acciaio grano fine, alto snervamento e da bonifica; ottime proprieta fino a -60°C ( -76°F ).
Macchine di sollevamento e movimentazione , ponti, serbatoi in genere, settore dei
trasporti, navale , ferroviario, miniere, gru, telai, ecc.

Menko3epHucTasi, ¢ BbICOKAM Npeaenom TeKy4ecT! U30TEPMUYECKMN 3aKanéHHas cTanb;
OTNWYHbIE XapakTepucTuku npu t o -60°C (-76°F). MpyaonoabeMHoe 1 Norpy3o4Ho-
pasrpysouHoe 060pyaoBaHMe, MOCTbI, pe3epByapbl, MalLMHOCTPOEHUE, Cy0CTPOEHNE,
XEene3HoOJopOXHas 0TPacsb, WaxTbl, KpaHbl, Kene3Hble KOHCTPYKLUK 1 T.A.

T96

Per materiali medio-legati a grano fine ed elevato limite di snervamento e da bonifica.
Macchine di sollevamento e movimentazione, ponti, serbatoi, trasporti navale, ferroviario,
minerario, autocisterne, ponti, telai, ecc.

MernKo3epHUCTbIE, C BbICOKMM NpeAenoM TeKy4eCcTH 3akanéHHbIe cTanm.
py3onoabeMHOe 1 Norpy304HO-pasrpy3oyHoe o6opyaoBaHe, pesepayapsl,
aBTOLIMCTEPHbI, )XeNe3HOJ0POXHas 0TPacib, CyA0CTPOEHUs, ropHoaobbIBatoLLas,
ra3onpoBoAbl, MOCTbI U T.4.

120S-1

ACCIAI AL NICKEL/NICKEL-CROMO

HUKEJb/HUKEJIb-XPOMOBBbIE CTAJIU (Ni/Ni-Cr)

Per acciai basso legati a grano fine ed anche bonificati per utilizzi da -30°C (-22°F ) a
+350C ( +662°F ) . Settori costruzioni gru, trasp orti, serbatoi, impianti industriali ,
apparecchiature in genere, tubi , settore navale, ecc.

Merko3epHUCTble HU3KOMErMpoBaHHbIE 3aKaneHHbIe CTanu ¢ MpUMEHEHUEM npu
Temnepartype ot -30°C (-22°F) go +350°C (+662°F). MpumeHsieTca nNpu CTpouTenbCcTee
KpaHOB, aBTOTPaHCNOpTa, pe3epByapoB, MPOMBILLNEHHBIX 06LEKTOB 1 060pyAOBaHS B

LiernoM, rasonpoBOAOB, B OTPACK CyAOCTPOEHUS U T.A.

Ni1

Per utilizzi fino a -60°C (-76°F ); su acciai al carbonio, basso legati ed a grano fine .
Lamiere, serbatoi di stoccaggio, tubazioni ed apparecchiature per uso criogenico in
genere.

Okennyataums npy Temnepatype Ao -60°C (-76°F); Ans HU3KOYrNepoanCTbIX,
HU3KONEernpoBaHHbIX N MEJTIKO3EePHUCTbIX cranei. Mnutsl n nunCTbI, pesepByapbl AN
XpaHeHus, TpyGonpoBoabl M 060pyA0BaHUS At KPUOTEHHOW 3KCMnyaTaLuu.

Ni25

Per utilizzi a basse temperature su acciai al C, basso-legati ed al Ni. Settore criogenico e
comungque in tutti i casi in cui sono richieste buone caratteristiche meccaniche a bassa
temperatura .

anMeHﬂeTCﬂ ANsA yrnepogucTbiX, HU3KONErMpoBaHHbIX N HUKeNeBbIX craneun ansa
SKCniyaTauuu B yCNoBUAX HU3KUX TeMmnepaTyp. KpMOI’eHHbIVI CeKkTop n npn
HeOﬁXOﬂMMOCTM Xopowunx MexaHu4yeckuin XapakTepUCTUK B YCNOBUAX HU3KUX TemnepaTyp.

Ni2 SAW

Buona resilienza a basse temperature . Su materiali al carbonio, basso-legati per utilizzi a
basse temperature . Trova utilizzo nelle giunzioni di condutture, vasche , serbatoi ,
condutture , cisterne e parti di macchinari in genere .

Xopoluve nokasatenu yaapHoW BS3KOCTU NpU HW3KoW TemnepaTtype. UcnonbayeTcs
ANS YINepoAnCTbIX U HU3KOMErMpoBaHHLIX CTarnen npy aKCnyarauum B yCroBUSX
HU3KUX TemnepaTyp. HedTeraszonposoas!, pe3epsyapb! 1 LUCTEPHBI U T.4.

Glll

Ottima resistenza agli agenti atmosferici grazie alla contemporanea presenza di Cu, Cr,
Ni. Adatto per ponti, gru, macchine movimento terra, caldaie, strutture edili, settore
petrolchimico, ventilatori e condotte gas , aspirazione fumi, ecc.

OTnnyHas CTOMKOCTb K aTMOCepHo koppoaun Gnarogapsi Hanuumio Cu, Cr u Ni
anemeHToB. [1oAXoauT Ans CTPOUTENLCTBA MOCTOB, KPAHOB, 3EMMNEPOIOLLErO
obopyaoBaHus, KOTNOB, ra30NPOBOAOB, HEPTEXUMUYECKAS 1 CTPOUTESIbHAS OTPaciu B
uenom.

CORTEN

Buona resistenza agli agenti atmosferici. Adatto per ponti, gru, carpenteria in generale,
caldaie, serbatoi in pressione, petrolchimico, navale, ventilatori, condotte gas, recinzioni,
aspirazione fumi, ecc.

CToViKuit kK aTmocepHo koppo3un. MNpumeHsieTca B CTPOUTENbCTBE KPaHOB,
MOCTOB, HECYLLMX KOHCTPYKLIMIA, NApOBbIX KOTNOB, pe3epBYapoB C BbICOKUM
[aBfeHVeM, ra3onpoBoAOB, CYAOCTPOUTENbHASA U HedbTexMMMyeckas oTpachb.

CORSAW

Buone caratteristiche meccaniche e la resistenza agli agenti atmosferici. Adatto per
macchine movimentazione, caldaie, strutture edili, settore petrolchimico, condotte gas in
generale, ecc.

XopoLure nokasatenu MexaHN4ecknx CBOMCTB U CTOMKOCTb K aTMOCEPHO KOppo3nu.
MopxoauT Anst CBapku Norpy304HO-pasrpy304HOi TEXHUKN, HECYLLIMX KOHCTPYKLWIA,
KOTJIOB, ra3onpoBo/oB, HedTeXNMUYeckas oTpacsb B LIENOM U T.4.

NiCOR

ACCIAI AL NICKEL-MOLIBDENO

HUKEJ1b-MOJIMBEHOBbLIE CTAJIN (Ni-Mo)

Per acciai basso legati a grano fine ed anche bonificati per utilizzi da -30°C (-22°F ) a
+350T (+662°F ) . Settori costruzioni gru, trasp orti, serbatoi, impianti industriali ,
apparecchiature in genere, tubi , settore navale, ecc.

MenKo3epHUCTbIE HU3KOMErpoOBaHHbIE XXapOCTONKUE CTanu Ans SKCnyaTaLuv npu
Temnepatype ot -30°C (-22°F) po +350°C (+662°F). MpumMeHsieTcs B nponsBoacTBe
KpaHoB, aBTOTPaHCMOpPTa, Pe3epByapoB, HAYCTpUanbHOro 06opyAoBaHus,
HedTerasonpoBoAoOB, CyAOCTPOSHUN U T.4.

NiMo 1

Su acciai a grano fine, basso-legati ad alte caratteristiche meccaniche e buona resilienza
a basse temperature . Settore dei serbatoi, tubazioni, settore navale, impianti industriali,
ecc.

Menko3epHUCTbIE HU3KONETMPOBAHHLIE CTANN C BLICOKUMU MEXaHUYeCKUMU
XapakTepucTUKammn 1 yaapHOW BA3KOCTbIO MPY HU3KUX TemnepaTypax. LinctepHs! n
pe3epByapbl, ra3onpoBoAbl, CYOCTPOEHUE, OTPACIb UHAYCTPUM B LENIOM 1 T.4.

NiMo 70

Per acciai a grano fine, basso-legati ed alte caratteristiche meccaniche ( S ~720 N/mm2)
quando sia richiesta una buona resilienza a basse temperature. Settore navale, impianti
industriali, tubazioni, trasporti, edili, ecc.

MerKko3epHUCTbIE HU3KONETMPOBAaHHbIE CTamnM C BbICOKUMM MEXaHU4eCKUMn

xapaktepuctukamu (S~720 N/mm2), ocobeHHo pekomeHayeTcs npu HeobxoaMmMocTh B

BbICOKOW Yi@apHOIi BA3KOCTU B YCMOBUSIX HU3KWX TemnepaTyp. CTpouTenbHas oTpachb,
Cy[AOCTpOeHUe, HedpTerasonpoBoAbl, UHAYCTPUS B LIENOM U T.4.

NiMo 70 Ti




FILER WELDING MATERIALS
MATERIALI DI SALDATURA PER RIPORTI
CBAPOYHbIE MATEPWAIbI ANA HAMJABKA

GRADE CHEMICAL ANALYSIS ANALISI TYPICAL MECHANICAL PROPERTIES
QUALITA' CHIMICA DI RIFERIMENTO CARATTERISTICHE MECCANICHE TIPICHE
MAPKA XUMUYECKUA COCTAB MEXAHUYECKUE CBOUCTBA
Pre Heating| Post welidng Working Temperature
C% | Si% |Mn %]| Cr% |Mo %| V% | W % | Preriscaldo Post. Sald Temperatura di lavoro HB HRC
Moporpes OoTnyck Pa6ouas Temnepartypa
250 0,09 | 0,55 | 1,00 | 3,00 | 1,00 - - 300°C 690°C <450C 238-266| 22-27
350 0,08 | 0,55 | 0,90 | 6,00 | 0,90 - - 200°C 660°C 500C 337-372( 36-40
500 1,10 | 0,50 | 1,90 | 1,80 - |Ti=0,20 300°C 690°C 550C 449 - 517 | 47-52
600 0,45 | 3,00 | 0,40 | 9,30 [ - - - 250°C 700°C 550C 550 - 620 | 55-60
650 0,35 | 1,10 | 0,40 | 5,20 | 1,40 | 0,40 | 1,30 300°C 680°C 550C 558 - 620 | 57-60
RC1 0,13 ] 0,55 | 0,60 | 6,40 | 3,20 - - 370°C 620°C 550C 370-410| 38-42
RC2 0,28 | 0,60 | 0,70 | 5,20 | 3,80 |Ti=0,70 370°C 640°C 550C 430-485| 45-50
RC3 0,35 0,30 | 1,20 | 7,00 | 2,20 |Ti=0,30 370°C 650°C 550C 540-590 | 52-57
RC9 0,90 0,25| 0,30 | 4,30 | 4,90 | 1,80 | 6,30 350°C 720°C 550C 620 -660| 60 -64
GRADE CLASSIFICATION NORME DI RIFERIMENTO KIACCUDUKALINA
QUALITA'
MAPKA | Werkstoff DIN 8555 EN DIN 14700
250 ~1.7384 MSG 1-GZ-300T MSG 1-GZ-250 E 1-UM-350 - -
350 ~1.7363 MSG 5-GZ-350 - - - -
500 1.8425 MSG 2-GZ-C-50G MSG 2-GZ-500 - - Fe2
600 1.4718 MSG 6-GZ-C-60G MSG 6-GZ-60 E 6-UM-60S UP 6-GZ-60 Fe8
650 1.2606 WSG 3-GZ-60T MSG 3-60 - - -
RC1 1.2367 MSG 3-GZ-40PT - E 3-UM-40-PT UP 3-GZ-350-T -
RC2 ~1.2367 MSG 3-GZ-50ST - E 3-UM-45-T UP 3-GZ-40-T -
RC3 1.2343 WSG 3-55T MSG 3-GZ-55ST | E 3-UM-55-ST UP 3-GZ-50-T -
RC9 1.3343 WSG 4-GZ-60-S - - - -

GRADE
QUALITA'

BASE MATERIALS - MATERIALI BASE - CBAPUBAEMbIE MATEPUATDI

MAPKA Afnor 35-579 GB UNI 5869 AISI - SAE EN BS JIS KS GOST
250 10 CD 9-10 - G14CrMo9-10| A182:F22;A387:22-22L 10 CD 9-10 490-622 SCMv4 - 12 Ch8
350 - - - A426; Gr5Cr - - SCPH 61 | SCPH 61 -
500 - - - - 110MnCrTi8 - - - -
600 X45CrSi9-3 4Cr9Si2 X45 Cr Si 8 HNV1; HNV3; SUH11  X45CrSi 9-3 ~ 401 S45 SUH 1 STR1 | 40Ch9S2
650 X35CrWMoV5 - - H12 X35CrWMoV5 BH 12 SCPH62 | STD 62 -
RC1 Z38CDV5-3 - - - X38CDV5-3 - - - -
RC2 Z38CDV5-3 - X38CrMo V5-3 - X38CrMoV5-3 - - - -
RC3 X38CrMoV5 | 4Cr5MoSiV | X37CrMosivs-1 H11; T20811 X38CrMoV5-1 BH 11 SKD6 STD 6 |4Ch5MFS
RC9 K85WDCV06-04-04 V6M05Cr4V2|  HS 6-5-2 M2; J438B X85WDCV06-04-02 BM2 SKH 51 SKH51 | R6M5

QUALITY APPLICATIONS

250 Cr-Mo alloyed steels (1.5%-0.5%) resistant to high temperature, wear, pressure and shocks. Good resistance to cracking and to the attack of sulphured agents.
Guide rollers, excavators, screw conveyers, gears, moulds, rolling surfaces, etc.

350 Cr-Mo alloyed steels (2.5% - 1.0%) resistant to high temperature, pressure and shocks. Good resistanace to cracking and to the attack of sulphured agents.
Guide rollers. gears, moulds, excavators, rolling surfaces, crushers, screws, cutting tools, hammers, etc.

500 Excellent resistance to wear and shocks.
Parts of excavators, mordant bucket teeth, drilling and percussion bits, shaping machines, screw conveyers, crushers, moulds, guide rollers, etc.
For surfaces where it is required a fairly good impact strength and a good resistance to shocks; martensite steel. A layer applied to unalloyed steel grants a surface hardness of ~ 52 HRC.

600 Excavators, (screws) conveyers, mining industry, cylinder crushers hammers, pneumatic hammers, knives, cutting and cold working tools, crumbling jaws, anvils, caterpillars, screws, guide
rollers, etc.

650 Martensite steel, used on materials resistant to moderate impacts and to abrasion.
Used in particular to repair mandrels, punches, dies, cylinder crushers, screws, hammers, hot and cold shear blades, pneumatic hammers, burring tools, etc.

RC1 Suitable for CrMo and/or NiCrMo alloyed steels for application to hot working parts, subject to abrasion, compression and hot strokes.
Hot shears, moulds, forging. guide rollers, switches, corners, etc. (can be nitrided).

RC2 Used on CrMo and/or NiCrMo alloyed materials when hardness, resistance to heat on parts subject to friction, compression and good impact strength at high temperature are required.
Repairing and/or restoration of cylinders, conveyor and guide rollers, shear blades, forging, punches, percussion hammers, hot and cold working tolls of middle hardness; can be nitrided.

RC3 Used on machine parts subject to strong abrasion and compression combined with moderate impacts and high temperatures.
Used in forges, rollers, cylinders, cogwheels, straightening rollers; the material can be subjected to grinding or processed with tungsten carbide tools.

RC9 Suitable for repairing quick steels (ex. Werkstoff n# 1.3316; 1.3333; 1.3344; 1.3346).
Gears, working tools (ex: lathe), hot cutting tools, shears, broaching tools, punches, etc.

QUALITA' APPLICAZIONI E UTILIZZI

250 Acciai legati al Cr-Mo ( 1,5% - 0,5% ) resistenti ad alta temperatura, all'usura, alla pressione ed agli shock. Buona resistenza al cracking e all'attacco da agenti solforati. Trova utilizzo per
rulli guida, escavatrici, trasportatori a coclea, ingranaggi, stampi, superfici di rotolamento, ecc.

350 Acciai legati al Cr-Mo ( 2,5% - 1,0% ) resistenti ad alta temperatura, alla pressione ed agli shock; buona la resistenza al cracking ed all'attacco da agenti solforati. Usato per rulli guida,
ingranaggi, stampi, escavatrici, superfici di rotolamento, frantoi, coclee, utensili da taglio, martelli, ecc.

500 Ottima resistenza all'usura ed agli urti. Trova utilizzo in parti di escavatrici, denti di benne mordenti, punte di perforazione e percussione, limatrici, trasportatori a coclea, frantoi, stampi, rulli
guida, ecc.
Su parti dove sia richiesta una discreta resilienza e buona resistenza all'usura ed agli urti; acciaio martensitico. Uno strato applicato su acciaio non legato permette una durezza superficiale

600 di ~ 52 HRC. Escavatori, trasportatori a coclea, settore minerario, frantoi a cilindri, magli, martelli pneumatici, coltelli, utensili a freddo e da taglio, ganasce di sgretolamento , incudini, cingoli,
coclee, rulli guida, ecc.

650 Acciao martensitico usato su parti resistenti a discreti impatti ed all'abrasione. Utilizzato in particolare per riparare mandrini, punzoni, matrici, frantoi a cilindri, coclee, magli, lame per cesoie
a caldo e a freddo, martelli pneumatici , utensili per sbavatura, ecc.

RC1 Adatto su acciai legati al CrMo e/o NiCrMo per utilizzo su particolari che lavorano a caldo, soggetti all'abrasione, alla compressione e a colpi a caldo. Trova utilizzo su cesoie a caldo ,
stampi, forgiatura, rulli guida, deviatori, spigoli, ecc. ( puo essere nitrurato ) .

RC2 Si usa su basi legate al CrMo e/o NiCrMo quando serve durezza, resistenza al calore su parti soggette a frizione, compressione e buona resilienza ad alta temperatura . Riparazione e/o
ripristino cilindri; rulli per trasporto e rulli guida; lame di cesoie, forgiatura, punzoni, martelli a percussione, utensili per lavorazioni a caldo e freddo di media durezza; puo essere nitrurato.

RC3 Usato su parti di macchine soggette a pesante abrasione e compressione associata a moderati impatti ed elevate temperature . Usato nelle forgie, rulli, cilindri, ruote dentate , rulli
raddrizzatori ; il materiale & lavorabile in rettifica o con utensili al carburo di tungsteno.

RC9 Adatto per riparare acciai rapidi. ( es. Werkstoff. N°1.3316 ; 1.3333 ; 1.3344 ; 1.3346 ). Usato per ingranaggi, utensili da lavoro ( es. per tornio ), da taglio a caldo, cesoie, utensili per
brocciatura, punzoni, ecc.

MAPKA NMPUMEHEHMUE

Cr-Mo nerupoBaHHble ctanu (1,5% -0,5%) ycToitumBble K BbICOKO TemnepaType, U3HOCY, AaBMeHuo 1 yaapam. XopoLoe CONpoTUBIEHNE K PaCTPECKUBAHWIO U KOPPO3UN CEPHUCTbIX

250 npucagok. PekomeHayeTcst Ans HannaBku HaNpaBIsOLLMX POIIMKOB, 3KCKaBaTOPOB, BUHTOBBIX KOHBENEPOB, LECTEPEH U 3yObeB, NPECC-ChOpM U LITaMMOB, MOBEPXHOCTEN BasbLOB U T.A.

350 Cr-Mo nerupoBaHHble cTanu (2,5% -1,0%) ycToitumBble K BbICOKOI TemnepaType, AaBlEHUIO 1 yaapam. Xopollasi yCTONYMBOCTb K PaCTPECKUBAHWIO U CEPHUCTOI KOppo3nn. PekomeHayeTcs
NS HannaeKW HanpaensoLLMX PONVKOB, 3y6beB 1 LWECTEPEH, MyaHCOHOB U MaTpuL|, 3KCKaBaTopoB, BasbLIOB, APOGUIbHBIX YCTAHOBOK, BUHTOB, PEXYLLMX MHCTPYMEHTOB, MOSIOTOB U T.4,.

500 OTrnMYHas yCTom4mnBOCTb K M3HOCY. McnonbayeTcs Ans Hannaeku dkckaBaTopa, 3y6beB KOBLUA, CBEPMIbHBIX U YAAPHbLIX MHCTPYMEHTOB, NMONEPeYHO-CTPOrasibHbIX CTaHKOB, BUHTOBbIX
KOHBENEpPOB (LUHEK), MOMNOTOB, LUTAMMOB, HAMPaBIISIOLLMX POJIMKOB U T.A.
[1nsi noBepxHocTew, TpebyoLmnx 0coBeHHY0 CTOMKOCTb K AMHAMUYECKUM yAapHbIM Harpyskam. ObecneumBaeT MapTEHCUTHYIO CTarnb. HannasneHHbIVi CNov Ha HenervpoBaHHON cTanu

600 obecneunBaeT TBepAOCTb noBepxHocTu ~ 52 HRC. MpuMeHsieTcs Ans HannaBKku 9KCKaBaTOPOB, BUHTOBbIX KOHBENEPOB, ropHoAo6bIBatoLLEero o6opyAoBaHmne, LMIMHAPUYECKUX APOBUIBbHBIX
VHCTPYMEHTOB, MHEBMATUYECKUX MOJIOTOB, YNOPHBIX CTEPXKHEN, MHCTPYMEHTOB XOMOAHON PE3KU, TPELUMHOBATbIX 32)VMOB W TUCKOB, HAKOBAEH, N'YCEHUL, BUHTOB U T.4.

650 MapTeHcuTHas cTanb, UCNoMnb3yeTcst AN MaTepuarnoB YCTOWYMBBLIX K yMEpeHHOMY yAapHOMY BO3[ENCTBUIO N aGpasnBHOMY U3HOCY. PekoMeHayeTCsl MPUMEHsITb, B HaCTHOCTW, Ans
PEMOHTa CepAEYHNKOB, MaTPUL, U MyaHCOHOB, LIMMMHAPUYECKMUX APOGUIIOK, BUHTOB, MOJIOTOB, XOMOAHO M ropsiye PexyLLMX UHCTPYMEHTOB U T.4.

RC1 Mopxoaut ans Cr-Mo u/mnu Ni-Cr-Mo nervpoBaHHbIX cTanein paboTatLyx B yCNOBUAX BICOKMX TemMnepaTyp, abpa3mBHOIO U yAapHOro U3HOCA, BbICOKOTO AaBneHus. Pexyluve
VHCTPYMEHTBI, LUTaMMbl, HanpassioLLme Ponvku 1 T.4. (MOXHO UCMONb30BaTh AN a30TUPOBAHHBIX CTanemn)
Mpumensetcs ans Cr-Mo u/vnu Ni-Cr-Mo nernpoBaHHbIX cTanen Koraa Heo6xo4nmMa XapoCTOKOCTb AeTanen NoABepratoLLMXCst TPEHWIO, BLICOKOMY AaBMeHUIo 1 yaapam. PeMoHT u/ivnu

RC2 BOCCTaHOBMEHUE LUMUHAPOB, KOHBENEPHbIX U HANPaBSIOLLMX POIMKOB, PEXYLLMX HOXeW, HakoBareH, WTammnoB, Apo6unbHOro o6opyAoBaHUsA 1 MHCTPYMEHTOB CpeHel TBEpAOCTY.
(MOXHO MCMonb30BaTh At a30TUPOBAHHbIX CTanei)

RC3 Wcnonb3yeTcs Ans Hannasku JeTaneii NogBepXeHHbIX CUIbHOMY abpasBHOMY 1 KOMMPECCUOHHOMY U3HOCY B COMETaHUM C yAapHLIMM 1 TEMMNepaTypHbIMU BO3AENCTBUSMM Ha HUX.
HakoBanbHu, ponvku, LMAVHAPSI, WECTEPHU. [JaHHbIN MaTepuan MoXeT NoABepraTbCsl WNMGOBaHUIO 1 3aTaumBaHuio, 06paboTaH BoNb(pamMoBbIMI TBEPAOCTIaBHBIMUA MHCTPYMEHTaMM.

RC9 PekomeHpayeTcst Ana peMoHTa GbicTpopexyLymxcsa cranen (Hanpumep Werkstoff Ne 1.3316, 1.3333, 1.3344, 1.3346). LLlecTepHu, pabouve MHCTPYMEHTbI (Hanpymep TOKapHbI CTaHOK),

pexyliee 1 cBepnurnbHoe 06opyAoBaHue, MaTpuLibl, MyaHCOHbI U T.4.




15 - 18 kg (33-38,6 Ib) - LABORATORIO CONTROLLO QUALITA’, RICERCA E SVILUPPO
K2 K3 KM KS

100 - 300 kg (650 ) T QUALITY CONTROL LABORATORY, RESEARCH AND DEVELOPMENT

B3 A2 [ K415

S

1kg (2.2 Ib) 5 kg (11 Ib) 15 kg 20 kg (44 Ib)
3R RR RD RP R2

La costante crescita della ITALFIL S.p.A. e I'obiettivo di avere un continuo miglioramento
dei prodotti forniti ai clienti hanno portato ad uno sviluppo anche della sezione dedicata
all'analisi e alla ricerca, con l'installazione di nuove strumentazioni e 'assunzione di nuovo
personale tecnico specializzato.

Il laboratorio della ITALFIL S.p.A. esegue controlli durante tutte le fasi di produzione e
lavorazione dei materiali per garantire qualita e affidabilita dei propri prodotti, in conformita
alla norma ISO 9001:2008 e agli standard per marcatura C€.

(
Le specifiche interne di acquisto e la continua collaborazione con i propri fornitori

Skg 2ol (1) garantiscono un’ottimale gestione degli approvvigionamenti e un prodotto costante nel
Tubes - Tubi - Ty6bl Boxes - Scatole - Kopo6ka tempo.

| controlli sulla vergella iniziano gia in fase di scarico merce con un’analisi chimica
qualitativa grazie ad un’innovativo strumento che sfrutta la tecnologia a raggi X, ed un
controllo visivo per verificarne identificazione, stato superficiale ed eventuali anomalie.
Si passa poi ai test meccanici e, di conseguenza, allo studio dei cicli di lavorazione e di
ricottura piu adatti riguardanti vergelle e
semilavorati.

L’analisi chimica viene controllata e certificata secondo norma EN 10204 - 3.1 grazie
allo strumento LECO per la determinazione del carbonio, due spettometri ad emissione
ottica e un assorbimento atomico.

Vengono eseguiti controlli antimescolamento durante tutti gli step di lavorazione materiale,
testando testa e coda di ciascun bobinone di filo prodotto.

Tutti i processi, relative soluzioni chimiche e miscele vengono analizzate sia con
strumentazioni di laboratorio, sia tramite titolazioni chimiche. Si passa poi ai controlli
dimensionali sul prodotto finito sul quale sono eseguiti ulteriori test chimico-meccanici,
controlli sull’aspetto superficiale per la determinazione di eventuali imperfezioni, controlli
sul livello di aderenza del rame al filo (per i fili ramati) e test di saldatura.

Solo quando tutti questi rigorosi controlli hanno dato esito positivo, il controllo qualita
ne certifica la conformita del prodotto e da il via alle operazioni di imballaggio ed
etichettatura.

CLASSIC “FILPACK” DRUM WITH INNER CORE
FUSTO “FILPACK” TRADIZIONALE CON ANIMA
TPAOULIMOHATIbHAA BOYKA “FILPACK”

pmm Recyclable cardboard drum with inner core - timber

6 bottom and top to be used only with outside plexiglass

cone. Inside regulation by aring sinking according to the
wire consumption.

ww

Fusto FILPACK di cartone con anima all’interno, fondo e
coperchio in masonite, utilizzabile solo con campana
520 415 100 esterna in plexiglass.

All'inferno c’e un anello con spugna che si abbassa con
il consumarsi del filo.

Lo staff tecnico inoltre collabora costantemente con i laboratori

520 835 250 MpoussenéHHas 13 kaptoHa 6o4ka FILPACK noctaensetcs ) ) o e o o
C BHYTPEHHNM KOHYCOM, TBEPAbIM JHOM 1 Ma30OHUTOBOIA dei propri fornitori per lo studio di nuove soluzioni e/o prodotti atti
KprLLIKOFI, MCI‘IOJ‘IbSyeMOVI B COYETaHMKM C Komnrnakom inli N He H H
660 835 450 plexiglass. BHyTpY HAXORTCS KOMBLIO-MHIMKATOP, KOTOPOE a mlg.horare semprg piu la qyallta dfel prodgtto fornito e a soddisfare
onyckaeTcsi o Mepe pacxofa CBapO4HOMN MPOBOIIOKM. le esigenze e richieste dei propri clienti.
“FILPACK” FIBERDRUM . . . . .
SPECIAL DRUM “FILPACK” The ongoing growth of ITALFIL SPA and its quality-orientation
CNEUMANIBHAA BOYKA “FILPACK” have led to the maximum engagement in development and
- — FILPACK fiberdrum Specidl: timber botfon and fop, research, W|.de.n|ng the range of |n.struments and |ns.ert|ng
inner cardboard cone dropping while rolling out the further specialized personnel. ltalfil's laboratory carries out
3 wire. . . . ' controls throughout all the production steps to guarantee the
The conduit can be fixed directly onfo the lid. constant final product quality according to the ISO 9001:2008

and C€ marking standards. The purchase specification for raw

Fusto FILPACK special con fondo e coperchio in

o0 620 150 masonite; all'inferno vi é una campana in carfone che materials along with a strict cooperation with our suppliers have

si abbassa con il consumarsi del filo e la guaina é allowed the maintenance of high standards over the years.

applicabile diretfamente sul coperchio. X ray chemical check on income materials is followed by mechanical tests to identify the correct procedure the “green rod”
= 2o 250 CneupnansHas 6ouka FILPACK ¢ Ma3oHUTOBOWN KpbILIKO will undergo.

¥ [HOM. BHYTpU HaxonTCs KapTOHOBEIA KONMaK-KOHYC, The LECO instrument for carbon measurement, two optical spectrometers and one atomic absorption allow the issuing of

660 890 500 BbINOSIHAOLMIA POb MHAMKaTOPa HanonHenus FILPACK.

test certificates according to EN 10204-3.1.

Each production step is strictly monitored by all technical means. A careful control of the final product such as the superficial
finishing, size tolerances, cast and helix, completed by feeding and welding tests, authorize the packing and the labeling.

A constant attention to new products and to the most suitable technologies for the improvement of the existing ones toge-
ther with the research for new solutions is the daily target of the ltalfil technical staff.

Standard connector Quick connector Ouftside cone Conduit
Atftacco standard Aftacco rapido Campana Guaina
CTtaHaapTHbIN KOHHEKTOP BbICTPbIN KOHHEKTOP Konnak PykaBs






